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Компания VTMSTOL.RU занимается 

производством монтажно-сварочных 
столов типовых систем «System 16» и 
«System 28», а также изготовлением 
оснастки на заказ.

Исключительными особенностями 
изготовления продукции является 
исполнение размеров под заказ и без 
компромиссов. Наша продукция создана 
для дела и для тех, кто понимает, что 
качество результата превыше всего. 

Продукция изготавливается из 
лучших материалов от проверенных 
поставщиков. 

Как и вы, мы знаем толк в качестве 
стали и оборудования.

Благодаря эффективному производству 
и собственной службе доставки ваш 
заказ станет вашим уже в ближайшее 
время.

VTM

info@vtmstol.ru
+7(495) 203 68 33  

VTM – это прочный союз оптимальной цены и безупречного качества
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D16 Сварочно-монтажные столы D16
«HARD Line»

СВАРОЧНО-МОНТАЖНЫЙ СТОЛ D16 ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ КОНСТРУКЦИОННОЙ СТАЛИ 10ММ И 12ММ

Толщина материала 10-12 мм.
Высота боковой стенки 100 мм.
Системное отверстие D16
Расстояние между отверстиями 50 мм.
Шаг координатной сетки 50 мм.
(дополнительная опция) 

Множественные ребра внутри области стола 
 
Труба опоры стола 80х80 мм.
Высота опоры 750 мм.
Нагрузка стола 2000 кг.

D16 750 мм 50х50 2000 КГ 100 мм
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D16 Сварочно-монтажные столы D16
«Standard Line»

СВАРОЧНО-МОНТАЖНЫЙ СТОЛ D16 ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ КОНСТРУКЦИОННОЙ СТАЛИ 10ММ И 12ММ

Толщина материала 10-12 мм.
Высота боковой стенки 100 мм.
Системное отверстие D16
Расстояние между отверстиями 50 мм.
Шаг координатной сетки 50 мм.
(дополнительная опция) 

Множественные ребра внутри области стола 
 
Труба опоры стола 80х80 мм.
Высота опоры 750 мм.
Нагрузка стола 2000 кг.

D16 750 мм 50х50 2000 КГ 100 мм
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D16 Сварочно-монтажные столы 2D16
«Конструктор»

Размер поверхности 1000х1960х12 мм.
Размер поверхности при открытии 1500х1960х12 мм.
Размер поверхности при открытии 2000х1960х12 мм.
Системное отверстие D16

Высота стола от земли 900 мм.
Схема сверления с сеткой 50 мм.
Макс. поверхностная нагрузка на стол 2000 кг.
Плоскость поверхности стола  0,5 м2

Размер поверхности 1000х1160х12 мм.
Размер поверхности при открытии 1500х1160х12 мм.
Размер поверхности при открытии 2000х1160х12 мм.
Системное отверстие D16

Высота стола от земли 900 мм.
Схема сверления с сеткой 50 мм.
Макс. поверхностная нагрузка на стол 1500 кг.
Плоскость поверхности стола  0,5 м2
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D16 Стол для сварки дверей и профилей

Размер столешницы 1200х2500 мм.
Толщина материала 10 мм - 12 мм.
Материал Алюминий Д16 или Ст 20
Высота боковой стенки 100 мм.
Системное отверстие D16
Рамная основа стола стола труба 80х80 мм.

Труба опоры стола 100х100 мм.
Высота опоры 750 мм.
Нагрузка стола 1000 кг.

Размеры изготовления дверей  от 500х1000 до 
1100х2400 мм.
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D16 Слесарный верстак d16

Размер стола 1200х800х850 мм.
Столешница 1200х800х12 мм.
Системное отверстие D 16
Расстояние между отверстиями 50 мм.
Шаг координатной сетки 50 мм.
(дополнительная опция) 

Ящик 60 мм.  Ящик 120 мм.  Ящик 180 мм.   Ящик 240 мм.
Опционально:



СВАРОЧНО-МОНТАЖНЫЙ СТОЛ D28 ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ КОНСТРУКЦИОННОЙ СТАЛИ 25ММ.

VTM 09

D28 Сварочно-монтажные столы D28

Толщина материала 25 мм.
Высота боковой стенки 200 мм.
Системное отверстие D28
Расстояние между отверстиями 100 мм.
Шаг координатной сетки 100 мм.
(дополнительная опция) 

Множественные ребра внутри области стола 
Опоры стола 
Труба 100х100 мм.
Высота опоры 650 мм.
Нагрузка стола 4000 кг.

D28 650 мм 100х100 4000 КГ 200 мм
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Гидравлический подъемник
для столешницы gps 003D16

ОПИСАНИЕ

Гидравлический подъемник ножничного типа позволяет 
быстро, эффективно и бесступенчато регулировать высоту 
рабочей поверхности и облегчает работу с тяжелыми деталями.

Увеличенная грузоподъемность и нестандартные размеры 
доступны по запросу.

Длина каждого из кабелей для питающего провода и для 
пульта управления - по 3 м. Высота основания подъемника 
является минимальной. Максимальная высота образуется из 
основной высоты плюс необходимый подъем. Данные приведены 
согласно высоте подъемника без учета стола.

Ввиду технических причин высота может меняться.

Длина   990 мм.
Ширина  990 мм.
Высота  235 мм.
Вес   210 кг.

c

a

b

 ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ 1000 КГ. ПОДЪЕМ 925 ММ.
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Наборы
Набор1

набор оснастки
начальный

#1
18  предметов

Струбцина 90 градусов –2 шт.

Струбцина универсальная – 2 шт.

Болт позиционирующий –4 шт.

Болт быстрозажимной –4 шт.

Флекс упор 80 – 2 шт.

Вертикальный угол 90х40 – 4 шт.
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Наборы
Набор2

набор оснасткИ
Базовый

#2
49  предметов

Струбцина 90 градусов – 5 шт.

Струбцина универсальная – 3 шт.

Болт позиционирующий – 8 шт.

Болт быстрозажимной – 8 шт.

Флекс упор 80 – 4 шт.

Упор 125х50 – 4 шт. 

Вертикальный угол 90х25 – 4 шт.

Вертикальный угол 90х90 ОС – 4 шт.

Вертикальный угол 90х40  – 4 шт. 

Упор эксцентриковый Ø75 M16 –2 шт.

Опора трубная 50мм резьбой  M16 –2шт.

Антипригарная жидкость
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Наборы
Набор3

набор оснастки
Стандартный

#3
84  предмета

Струбцина 90 градусов –7 шт.

Струбцина универсальная – 4 шт.

Болт позиционирующий –18 шт.

Болт быстрозажимной –12 шт.

Флекс упор 80 – 6 шт.

Упор 125х40 – 6 шт.

Вертикальный угол 90х25 – 6 шт.

Вертикальный угол 90х90 ОС – 6 шт.

Вертикальный угол 90х40 – 6 шт.

Упор эксцентриковый Ø75 – 2 шт.

Горизонтальный угол 275х275 – 2 шт.

Вертикальный угол 350х150 – 2 шт.

Горизонтальный угол 150х125 – 2 шт.

Опора трубная 50 в комплекте с удлинителем – 2 шт.

Опора трубная 80 в комплекте с удлинителем – 2 шт.

Жидкость антипригарная
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Наборы
Набор4

набор оснастки
Профессиональный

#4
117  предметов

Струбцина 90 градусов – 10 шт.

Струбцина универсальная – 7 шт.

Болт позиционирующий – 24 шт.

Болт быстрозажимной – 20 шт.

Флекс упор 80 – 8 шт.

Упор 125х40 – 8 шт.

Вертикальный угол 90х25 – 8 шт.

Вертикальный угол 90х90 ОС – 8 шт.

Вертикальный угол 90х40 – 8 шт.

Упор эксцентриковый Ø75 – 2 шт.

Горизонтальный угол 275х275 – 2 шт.

Горизонтальный угол 150х125 – 2 шт.

Вертикальный угол 400х150 – 4 шт.

Опора трубная 50 в комплекте с удлинителем – 2 шт.

Опора трубная 80 в комплекте с удлинителем – 2 шт.

Тележка для инструмента – 1 шт.

Жидкость антипригарная
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СТРУБЦИНЫ
 

ОПИСАНИЕ

Подходит для фиксации деталей под разными углами. 
Горизонтальная и вертикальная трубки регулируются по вылету 
и в сочетании с вращающимся винтом создают многообразие 
прижима. Длинна вертикальной и горизонтальной трубок             
200 мм.

Высота – 200 мм.
Вылет – 200 мм.

Подходит для фиксации деталей под углом 90 градусов, как 
в горизонтальной так и вертикальной плоскостях.

Струбцина под 90гр. обеспечивает быстрый, сильный и точный 
зажим различных свариваемых элементов.

Высота – 200 мм.
Вылет – 200 мм.

Струбцина Универсальная
200х200 мм

Струбцина 90о

200х200 мм



Обеспечивает быстрый, мощный и точный зажим деталей, 
с последующим выравниванием , для точной  ориентации и  
позиционирования заготовки. Имеет стопорное кольцо для 
фиксации высоты и сменный шпиндель(например, шпиндель, 
шпиндель с коротким сверлением или быстродействующий 
зажимной цилиндр). 

Зажимную площадку можно заменить для зажима других 
материалов, таких как нержавеющая сталь. Сменные зажимные 
трубки, выпускаемые различной длины

ОПИСАНИЕ

Быстрее в работе, чем винтовые зажимы. Имеет съемную 
площадку для различных материалов. Поворотный рычаг на 360
о обеспечивает доступ к закрепленным деталям со всех сторон.

VTM 18

СТРУБЦИНЫ
 

Струбцина 
быстрозажимная

Струбцина 
выравнивающая

360o

a  b  c
100-125 мм. 200 мм.  250 мм.

a

c

b
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СТРУБЦИНЫ
 

Поставляется с адаптером и винтом с потайной головкой для 
отверстия D16. С открытым опорным рычагом и горизонтальной 
опорой

Эргономичная, маслостойкая ручка с большим захватом и 
мягкой основой. Зажим с защитой от пальцев.

Поставляется с адаптером и винтом с потайной головкой для 
отверстия D16.

Диапазон зажима 0-25 мм.

ОПИСАНИЕ

Имеет длинную направляющую для зажима с монтажной 
резьбой и гайкой. Эргономичная, маслостойкая ручка с большим 
захватом и мягкой основой. Винты: закаленные, оцинкованные. 
Ход 20 мм.

Горизонтальное
зажимное устройство

вертикальное
зажимное устройство

Переходные адаптеры*

* – поставляется отдельно

125х50

Переходной адаптер*
с потайным болтом
М10 х 20

Объем поставки:
1 х переходник
4 х заглушка М4 х 10
1 х потайной болт М10 х 20 



Зажим до 5 раз быстрее, чем с обычными струбцинами. 
Рычаг с поворотом 360о позволяет избежать мешающие края. 
Максимальная передача сил благодаря самым прочным круглым 
трубам. Возможность замены всего механизма зажима. Ход 
зажима – 3,5 мм.

ОПИСАНИЕ

Быстрее в работе, чем винтовые зажимы. Имеет съемную 
площадку для различных материалов. Поворотный рычаг на 360
о обеспечивает доступ к закрепленным деталям со всех сторон.

a: 100-125 мм.

b:  200 мм.  
c:  250 мм.

a

c

b

Возможность замены
быстрозажимного устройства

Струбцина 
быстрозажимная под 45o

быстрозажимной
цилиндр

VTM 20

СТРУБЦИНЫ
 



Зажимной диск компенсирует угловые погрешности. Точное 
прилегание к изделию благодаря маятниковому компенсатору. 

Молниеносная замена без инструмента, без вкручивания. 
Уплотнительное кольцо препятствует проникновению грязи в 
зоне шарика.

Возможно исполенение из различных материалов. 

a

b

Нерж. сталь

Расположение на плоскости
и на ребро

Вне зависимости от действия
силы. Нет сползания.
Нет опрокидывания

Сталь с отделкой чернением

Зажим с самоцентровкой
на изделии

с с

зажимной диск с V-Блоком

зажимной диск шаровой формы

VTM 21

Комплектущие и запасные части
СТРУБЦИНЫ
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ОПОРЫ ДЛЯ СТОЛОВ
 

Для обеспечения оптимальной устойчивости стола длиной до 1500 мм мы рекомендуем использовать 4 опоры, если же речь идет о больших габаритах, 
установите 6 штук. При заказе колесных опор важно учитывать тот факт, что для повышения их устойчивости понадобится дополнительная обвязка.

Опора на регулируемой стойке
80х80 L – 750 мм

Опора на КОЛЕСИКАХ

ОПИСАНИЕ

Предназначена для установки стола на стационарной основе.
После монтажа опоры высота рабочей поверхности достигнет 

800-900 мм.
Можно установить на любую поверхность, благодаря 

специальной вставке из резины, поглощающей вибрации, на 
каждой из ножек

Предназначена для установки стола на подвижной основе.
После монтажа опоры высота рабочей поверхности достигнет 

850-950 мм.
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КРЕПЕЖНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ
 

ПОЗИЦИОНИРУЮЩИЙ БОЛТ БЫСТРОЗАЖИМНОЙ БОЛТ

Для быстрой фиксации приспособлений на сварочном столе.
Материал - сталь. Закалены, 40 HRC
Болты Ø16 мм.
При нажатии на шток болта шарики разблокируются, болт 

можно вставить в отверстие стола.

Позиционирующий болт служит направляищим элементом 
при фиксации угольников, закрепленных с помощью только 
одного быстрозажимного болта, и заменяет применение второго 
такого болта, что позволяет уменьшить стоимость оснастки.

Данный болт не предназначен для крепления U-образных 
блоков к столешнице.

БОЛТ с потайной головкой

12 10

90o
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УПОРЫ
 

Оснастка, размеры которой идеально соответствуют отверстиям на поверхности столов. Точность габаритов гарантирует надежность крепления

Флекс упор 80 Флекс упор 110

Упор 100х40 Тип Б Упор 125х40

Универсальные упоры точно фиксируют любой элемент с 
помощью отверстия слота длиной 0-50 мм.

Возможен в оцинкованном исполнении для работы на измерном 
столе, при работе с алюминием, для сварки вольфрамовые 
электродом.

a

b

d

b

da

Флекс упор 80
Флекс упор 110
Упор 100х40
Упор 125х40

a b d
80 30 12
110 30 12
100 40 12
125 40 12
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УПОРЫ
 

Эксцентриковые упоры отлично подходят для точной подгонки элементов. Они предельно компактны и легко поворачиваются без отрыва от стола.

Упор 175х40 Упор 250х40

Эксцентрик 50 Эксцентрик 75

Упор 175х40
Упор 250х40
Эксцентрик 50
Эксцентрик 75

a b d
175 40 12
250 40 12
50 - 12
75 - 12

a

b

d
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УГЛЫ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ
 

Плоский угол фиксируется с помощью отверстия системы или отверстия слота с разных сторон. Свободно регулируется в пределах до 275 мм. 
Возможен в оцинкованном исполнении для работы на измерном столе, при работе с алюминием, для сварки вольфрамовым электродом.

Горизонтальный угол 100х100 Горизонтальный угол 150х125

Горизонтальный угол 275х275

a b

c

d

А
Б
В

a b d с
100 100 12 40
150 125 12 40
275 275 12 40

А Б

В



VTM 27

УГЛЫ Вертикальные
 

Упорные и крепежные угольники могут фиксировать большие секции. Кроме того, подходят для работы с другими угольниками. Возможно фиксирование 
ругулируемой по высоте поверхности путем соединения упорных и крепежных угольников через отверстие слот.

вертикальный угол 40х40 вертикальный угол 90х25

вертикальный угол 90х40

c

a
b

d

c

a

b

d

c

a

b

d

Угол 50х50
Угол 90х25
Угол 100х50

a b d c
40 30 12 40
90 30 12 25
90 30 12 40



VTM 28

УГЛЫ Вертикальные
 

Вертикальный угол 90Х90 ОО Вертикальный угол 90Х90 ОС

Вертикальный угол 90х90 СС Вертикальный угол 100

ОО
ОС
СС

100

a b d c
90 30 12 90
90 30 12 90
90 30 12 90
90 30 12 90

e
-
-
-

40
c

a

e

b

d



VTM 29

УГЛЫ Вертикальные
 

Оснастка, размеры которой идеально соответствуют отверстиям на поверхности столов. Точность габаритов гарантирует надежность крепления

вертикальный угол 140х90 ОС вертикальный угол 350х150

вертикальный угол 400х150

Угол 140x90 ОС
Угол 350x150
Угол 400х150

a b d c
140 30 12 90 
350 50 12 150
400 50 12 150

c
a

b

d



Непрерывная регулировка и блокировка. Три зажимные 
стороны с отверстиями для системы D16. С продолговатыми 
отверстиями для непрерывной регулировки.

Имеет улучшенное поведение при скольжении благодаря 
комбинации чугуна или алюминия на стали. Сокращают время 
настройки.

С лицевой панелью для дополнительных надстроек.
Литье, внутри покрытие порошковой краской.

Рекомендуется заказывать парами

упорный угол 200

Оснастка, размеры которой идеально соответствуют отверстиям на поверхности столов. Точность габаритов гарантирует надежность крепления

VTM 30

УГЛЫ Вертикальные
 

b

c

a

d

a: 137,5 мм.

b:  75 мм.  
c:  200 мм.

d:  50 мм.

слева справа



VTM 31

Трубные опоры
 

Оснастка, размеры которой идеально соответствуют отверстиям на поверхности столов. Точность габаритов гарантирует надежность крепления

ОПора трубная 50 с удлинителем ОПора трубная 80 с удлинителем

Опора трубная 50
Опора трубная 75
Шток – 200 мм.

ø с
50 35
75 20

c

c

120O90O/120O



VTM 32

Блоки расширения
 

Блоки расширения служат для наращивания габаритов сварочных столов, организации специфического пространства в горизонтальной и вертикальной 
плоскостях, а также для соединения столов между собой

УГЛОВОЙ МОДУЛЬ

БЛОК РАСШИРЕНИЯ
300х100 мм

БЛОК РАСШИРЕНИЯ
200х100 мм



БЛОК РАСШИРЕНИЯ
500х100 мм

VTM 33

Блоки расширения
 

Блоки расширения служат для наращивания габаритов сварочных столов, организации специфического пространства в горизонтальной и вертикальной 
плоскостях, а также для соединения столов между собой

БЛОК РАСШИРЕНИЯ
1000х100 мм





VTM 35

Хранение оснастки
 

ТЕЛЕЖКА

Уход за столом
 

 Антипригарное покрытие
ОПИСАНИЕ

 
Средство для обработки поверхности сварочных столов, изделий, 

горелок от налипания металлических брызг, нагаров и шлаков. 
Представляет собой водный раствор смеси поверхностно-активных 
веществ и пленкообразующих добавок. Не содержит силикона 
и масел.

Канистра 5 л.

Размеры:
Ш х Г х В (мм.)    500  Х  560  Х  700
Вес 30 кг. 



Индекс
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info@vtmstol.ru
+7(495) 203 68 33

Сделано в России

Работаем по всей России


